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)اي ماسه ( دائمي غير قالب در گري ريخته -1
فشار تحت گري ريخته -2
مركز از گريز گري ريخته -3
پيوسته گري ريخته -4



 تمسيس : )اي ماسه ( دائمي غير قالب در گري ريخته -1
 مي تخريب گري ريخته از بعد كه است چسب و ماسه
 استفاده معدني و آلي هاي چسب از روش اين در ).شود
  .دارد مختلف انواع ماسه خود .شود مي



 روش از است عبارت فشار تحت گري ريخته يا دايكست :تعريف
 روند به فشار تحت مذاب فلز تزريق طريق از قطعه توليد
.قالب

وبخ رساني مذاب ---شود مي قالب حفره وارد فشار با مذاب  
پيچيده قطعات توليد توانايي ----
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 تهداي تزريق سيستم يك داخل به قالب، شدن بسته از پس مذاب مواد -1
.ندميشو

 قالب يةتغذ سيستم طريق از سرعت با را مذاب مواد ،پلانجر حاليكه در سپس -2
 هواكش سوراخهاي طريق از ها حفره داخل هواي ميفرستد، حفره داخل به

.ميشود خارج
 پمپ ميباشد، حفره داخل در شدن منجمد و سرد حال در مذاب مادة كه مادامي -3

.ميدارد نگه شده اعمال را خود فشار همچنان
 است باز قالب كه همچنان سپس .ميشود دهپران بيرون به قطعه و شده باز قالب-4

 كرارت آمادة و بسته دوباره و شده روغنكاري نياز صورت در و تميز ها حفره داخل
.ميگردد لبق عمليات
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  اشكال پيچيدهتوانايي توليد

اي مورد در اين روش خيلي بالاست، خصوصا اگر قالبهاي چند حفرهتوليد  سرعت

.استفاده قرار گيرند

 دست فتر مقاطع ظري، با اين روش ميتوان به ريخته گري نسبت به ديگر روشهاي

.يافت

 شندآمادة آب فلزكاري ميباكمترين پرداختكاري اغلب قطعات توليد شده با.
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  Die Castمعايب ريخته گري به روش 
و است بيشتر كيلوگرم 25 از قطعه وزن ندرت به .است محدود قطعه وزن 

.ميباشد كيلوگرم 5 از كمتر معمولا
قيمت گران تجهيزات.

Die Castانواع روش هاي 

 گرم) سيلندر(فرايند تزريق با محفظه
 فرايند تزريق با محفظه سرد
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پس در اين روش، مخزني از فلز مذاب در كوره مربوط به دستگاه نگهداري ميشود و س
مي  پمپ دستگاه به داخل فلز مذاب فروبرده ميشود و پمپ، مذاب را به داخل قالب

 419نقطه ذوب (اين روش معمولا براي فلزات با نقطه ذوب پايين مثل روي . راند
)psi 4000تا  300فشار بين (استفاده ميشود) درجه سانتيگراد
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محفظه سرد
 روش، ينا در .ميشود استفاده آلومينيم مثل بالاتر ذوب نقطه با آلياژهايي براي

 داخل هب فشار با سپس و شده پر مذاب فلز با قالب مجاورت در تزريق محفظه
)psi 15000 تا 4000 بين فشار(ميشود رانده قالب



كاربرد در بدنه موتور، بدنه سيلندر و سرسيلندر. آلياژهاي آلومينيوم

نظر  سبكي مد(كاربرد در لوازم خانگي، خودرو سازي، هواپيما . آلياژهاي منيزيم
).است

تاستحكام بالا نيس(تجهيزات پزشكي، دستگيره ها . روي -آلياژهاي مس(

صنايع الكترونيك. سرب-آلياژهاي قلع
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پارامترهاي اساسي دايكاست 

   پيستون فشار -1
  )هم به قالب تكه دو داشتن نگه جهت( فشاركلامپينگ -2
انجمادي منطقه آخرين تا دار جهت انجماد ايجاد -3



 لزيف ساچمه و پاشش ايجاد باشد سريع خيلي اگر رساني مذاب•
.ماسد مي مذاب باشد، آرام خيلي اگر و ميكند

 در .هستند مهم خيلي پيستون و ذوب قالب، حرارت درجه•
 گرم قالب سطوح تا هستند دورريز 5 تا 4 معمولا كار شروع
 .... و نيامد مثل عيوبي است ممكن باشد، سرد اگر قالب .شود
.شود ايجاد

.كند مي مشخص را توليد سرعت دستگاه روش، اين در •
 مي وجود به فولادي هاي ماهيچه با را قطعه داخل سوراخهاي •

.آورند
.است مهم خيلي قالب كاري روغن روش اين در •
.نيست تغذيه به نياز•

نكات تكنيكي



 مي قالب در و ريخته قالب در را مذاب : مركز از گريز گري ريخته -3
.گيرد مي فرم قالب ي ديواره در محيطي بطور مذاب و چرخانند



  .ميشود استفاده فولادي شمش توليد براي روش اين
 بقال داخل به سپس و تانديش  بنام قالبي داخل به  پاتيل داخل از مذاب

 سرعت به جامد فلز از اي پوسته آن در و ميشود ريخته آبگرد فلزي يا گرافيتي
.ميشود جدا ديواره از انقباض علت به و ميشود تشكيل

 در فلزي شمش بارريزي شروع در قالب ته از مذاب خروج از جلوگيري جهت 
.ميدهند قرار قالب ته
.ميشود كشيده بيرون به شمش بارريزي، ادامه با
 ريدهب استاندارد، اندازه در ،هوابرش بوسيله تكه يك شمش نهايي، مرحله در 

.ميشود




