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 ويژگيهاي درهاي پيش ساخته چوبي داخلي
  
  
 تجديد نظر 

 چاپ چهارم



 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران كه بر طبق قانون ميتواند استاندارد 

ها را تعيين و تدوين و اجراي آنها را با كسب موافقت شورايعالي استاندارد اجباري اعلام نمايد. رسمي فرآورده

 وظايف و هدفهاي موسسه عبارتست از:

 الاهايك كيفيت بردن بالا استاندارد تدوين بمنظور تحقيقات انجام –) تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي 

 ترويج استانداردهاي -روشهاي توليد و افزايش كارائي صنايع در جهت خودكفائي كشور بهبود به كمك داخلي،

 و اجباري استاندارد مشمول صادراتي كالاهاي كيفي كنترل – اجباري استانداردهاي اجراي بر نظارت –ملي 

خارجي و حفظ  مشابه كالاهاي با رقابت امكانات نمودن فراهم منظور به نامرغوب كالاهاي صدور از جلوگيري

بازارهاي بين المللي كنترل كيفي كالاهاي وارداتي مشمول استاندارد اجباري به منظور حمايت از مصرف 

كنندگان و توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب خارجي راهنمائي علمي و فني 

باره روشهاي توليد، نگهداري، بسته در تحقيق و مطالعه –توليدكنندگان، توزيع كنندگان و مصرف كنندگان 

 بيقتط و آزمايش – سنجش وسايل كاليبراسيون و متريك سيستم ترويج –بندي و ترابري كالاهاي مختلف 

 ( . لازم هايگواهينامه صدور و ايمقايسه اظهارنظر و مشخصات اعلام مربوط، استانداردهاي با كالاها نمونه

ين المللي استاندارد مي باشد و لذا در اجراي وظايف خود هم از آخرين موسسه استاندارد از اعضاء سازمان ب

پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي جهان استفاده مي نمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را 

 مورد توجه قرار مي دهد.

ش صادرات و فروش داخلي و اجراي استانداردهاي ملي ايران به نفع تمام مردم و اقتصاد كشور است و باعث افزاي

تأمين ايمني و بهداشت مصرف كنندگان و صرفه جوئي در وقت و هزينه ها و در نتيجه موجب افزايش درآمد 

 ملي و رفاه عمومي و كاهش قيمتها مي شود.
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 بسمه تعالي

 پيشگفتار

تهيه گرديد 1361استاندارد ويژگيهاي درهاي پيش ساخته چوبي داخل ساختمان كه نخستين بار در سال  

براساس پيشنهادهاي رسيده و بررسي و تائيد كميسيون فني سلولزي و بسته بندي براي اولين بار مورد تجديد 

  و بسته بندي مورخ نظر قرار گرفت و در سي و ششمين جلسه كميته طي استاندارد سلولزي

تصويب شد، اينك باستناد ماده يك قانون مواد الحاقي به قانون تاسيس موسسه استاندارد و 69/8/28

 بعنوان استاندارد رسمي ايران منتشر ميگردد.1349تحقيقات صنعتي ايران مصوب آذرماه  

لوم، استانداردهاي ايران در براي حفظ همگامي و همآهنگي با پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنايع و ع

مواقع لزوم مورد تجديدنظر قرار خواهند گرفت و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استانداردها 

 برسد در تجديد نظربعدي مورد توجه واقع خواهد شد.

 استفاده كرد. بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين چاپ و تجديدنظر آنها

در تهيه و تجديد نظراين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه بشرايط موجود و نيازهاي جامعه حتي 

 المقدور بين اين استاندارد و استاندارد كشورهاي صنعتي و پيشرفته هماهنگي ايجاد شود.

 بع زير تهيه گرديده است:لذا با بررسي امكانات و مهارتهاي موجود و اين استاندارد  با استفاده از من

 748استاندارد ملي ايران شماره 

  

DIN . 18103 - 1983 

  

  

 ويژگيهاي درهاي پيش ساخته چوبي داخل ساختمان

 هدف و دامنه كاربرد -1



هدف از تدوين اين استاندارد تعيين ويژگيها و روشهاي آزمون درهاي پيش ساخته چوبي، داخل ساختمان 

 ميباشد.

 اصطلاحاتتعاريف و  -2

 در اين استاندارد اصطلاحات با تعاريف زير بكار ميرود.

 درهاي چوبي شامل درهاي چوبي ساده، درهاي تمام چوب ميباشد. -در چوبي  -2-1

به درهايي گفته ميشود كه كليه اجزاي آن از چوب توپر و به شكلهاي مختلف  -درهاي تمام چوب ماسيو  -2-2

 ساخته ميشود.

درهائي هستند تركيبي از درهاي تمام چوب ساده كه به اشكال مختلف ساخته  -ماسيو  درهاي نيمه -2-3

 ميشود.

درهاي چوبي ساده از قسمتهاي كلاف، شبكه داخلي )پوشش داخلي( و رويه  -درهاي چوبي ساده  -2-4

 تشكيل شده است.

رويه را بر روي آن مي قابي است چهارگوش كه پس از پركردن فضاي داخل آن دو  -كلاف در  -2-4-1

 چسبانند.

. اين مواد ميتواند از باريكه هاي چوب پر ميكند موادي است كه فضاي خالي كلاف را  -مواد پركننده  -2-4-2

 )حلقوي يا چهارگوش(، شبكه هاي مقوائي و ساير مواد پركننده سبك سلولزي و شيميايي باشند.

چوب كلاف يا از چوب محكم ديگري كه جهت استحكام لبه با عبارت است از حاشيه ايكه از  -لبه در  -2-4-3

 پشتي بكلاف چسبانده شود.

قطعه چوبي است كه جهت استحكام بيشتر در محل نصب قفل و لولا از داخل  -چوب زير قفل و لولا  -2-4-4

 بكلاف متصل ميشود.

خت چند لايه، تخته فيبر و صفحه ساخته شده از فرآورده هاي چوبي )تخته خرده چوب، ت -رويه در  -2-4-5

 غيره( كه از دو طرف به كلاف چسبانده ميشود.

 عبارتست از تمام قسمت متحرك كه بوسيله دو يا چند لولا به چهارچوب متصل شده است. -لنگه در  -5-2



دري است كه هنگام باز و بسته شدن تمامي پهناي آن حول لولاهايي كه در را به  -در يك لنگه  -2-5-1

 وب متصل كرده است ميچرخد.چهارچ

دري است كه به دو قسمت تقسيم ميشود و هر يك از لنگه هاي آن به قاب لولا شده و  -در دو لنگه  -2-5-2

هنگام باز و بسته شدن ميتواند مستقلا حول لولاهايي كه به چهارچوب متصل است بچرخد. در ضمن يكي از 

 وب بطور موقت ثابت نمود.لنگه ها را ممكن است توسط كشوي مغزي به چهارچ

دري است كه در حاشيه آن يك بريدگي متناسب با دوراهه چهارچوب تعبيه كرده باشند.  -در قابلمه اي  -2-6

 )طبق شكل شماره يك(

 دري است كه در كناره آن بريدگي تعبيه نشده باشد. -در بدون قابلمه  -2-7

ب شيشه متناسب با ابعاد در تعبيه شده باشد )طبق دري است كه در آن محلي براي نص -در شيشه دار  -2-8

 شكل شماره دو(

ممكن است در موارد لزوم در داخل ساختمانها از انواع در، مندرج فوق بصورت سه لنگه و چهار لنگه  -يادآوري 

 استفاده نمود.

 ابعاد -3

 شماره دو باشد. ابعاد درهاي يك لنگه بايد طبق جدول شماره يك و ابعاد درهاي دو لنگه طبق جدول

 لازم به توضيح است كه در جدول، ابعاد چهارچوب بدون كتيبه و ابعاد درگاهي نيز منظور شده اند.



 



 



 



 

 جهت گردش درها -4

دست راست باز شود راست گرد دري كه لولاي آن در سمت راست قرار گرفته باشد و يا بعبارت ديگر با  -4-1

 ناميده ميشود.

دري كه لولاي آن در سمت چپ قرار گرفته و يا بعبارت ديگر با دست چپ باز شود چپ گرد ناميده  -4-2

 ميشود.

 ويژگيها -5

 ويژگيهاي رويه در -5-1

 رويه درهاي پيش ساخته ممكن است بيكي از صورتهاي زير باشد: -5-1-1

 رويه سه لائيدر ساده با  -5-1-1-1

 در ساده با رويه فيبر يا با رويه تخته خرده چوب و غيره -5-1-1-2



 الف ( با فيبر و با تخته خرده چوب ساده

 ب ( با فيبر و يا تخته خرده چوب همراه با روكشهاي طبيعي

 و يا تخته خرده چوب همراه با روكشهاي مصنوعيفيبر ج ( با 

ك از فرآورده هاي چوبي فوق )فيبر، تخته سه لا و تخته خرده چوب و براي اطلاع از كيفيت هر ي -يادآوري 

 غيره( ميتوان به استانداردهاي مربوطه مراجعه نمود.

 رويه درها بايد هموار بوده و نيز عاري از فرورفتگي، برجستگي و پيچيدگي باشد. -5-1-2

 اشند.درهاي ساخته شده پس از برش نهائي بايد گونيا ب -گونيا بودن  -5-1-3

 كه براي كلاف استفاده ميشود بايد ويژگيهاي زير را داشته باشند:چوب هائي  -ويژگيهاي چوب كلاف  -5-2

  ±3درصد و در مناطق مرطوب 10 ±2رطوبت چوب كلاف در مناطق خشك  -رطوبت چوب  -5-2-1

 درصد بايد باشد.12

پهناي   گره هائي كه قطر آنها از از معايب طبيعي باشد حداقل پهنايعاري چوب كلاف بايد و  -5-2-2

 چوب كلاف بيشتر نباشد مجاز است.

 ميليمتر باشد.45پهناي كلاف پس از برش نهائي بايد حداقل   -5-2-3

 تعداد اتصال انگشتي در چوبهاي كلاف : -5-2-4

 اتصال انگشتي در چوبهاي باهو مجاز است.3تعداد   الف (

 ب ( تعداد يك اتصال انگشتي در چوبهاي پاسار مجاز است.

 مشروط بر اينكه چوبهاي استفاده شده براي اتصالهاي فوق از يك گونه باشند. -يادآوري 

 ضخامت چوب در كليه قسمتهاي كلاف بايد يكسان باشد. -5-2-5

 اتصال قطعات كلاف )باهو و يا پاسار( ممكن است بصورتهاي زير باشد: -كلاف اتصال قطعات  -5-2-6



 الف ( اتصال كام و زبانه

 نيمانيم ب ( اتصال 

 ج ( اتصال كام و زبانه با درز )اتصال كنش كاف(

د ( اتصال بوسيله انواع سوزنهاي دوخت و بست هاي فلزي انجام ميشود و مقدار نفوذ سوزن دوخت براي اتصال 

 ضخامت قطعات كلاف باشد.لاف بايد باندازه  ك

 ميليمتر باشد.70*70ابعاد شبكه هاي چوبي بايد حداكثر   -5-3

 روشهاي آزمون -6

براي بررسي همواري رويه ساده و نيمه ماسيو دراز خط  -آزمون همواري رويه در ساده و نيمه ماسيو  -6-1

بدين ترتيب كه لبه خطكش را روي در و در جهت هاي مختلف بگردانيد. ميليمتري استفاده كنيد.  200كش 

 برجستگي و فرورفتگي و پيچيدگي را بوسيله تيغه فلزي اندازه گيري نمائيد.

 آزمونهاي ضربه و پاراستاتيكي -6-2

ايد از درهاي پيش ساخته چوبي براساس كاربردشان مورد آزمون قرار ميگيرند. ابعاد درها نب -آزمونه  -6-2-1

( ميليمتر تجاوز نمايد. البته نتايج حاصله از آزمونها با ابعاد كوچك صفحات درها را نمي   1250*2250)

 توان در مورد ابعاد بزرگتر تعميم داد.

 دستگاههاي آزمون مورد لزوم -6-2-2

 چارچوب قابل تنظيم براي قرار دادن نمونه در آن -

 هوسيله اعمال نيروي استاتيكي به نمون -

 وسيله اندازه گيري تغيير جابجائي در نمونه زيربار وارده -

 دقت بعضي از انواع ميكرومترها متاثر از عوامل محيط است از جمله : -يادآوري 

 ميليمتر ±0/1 دما، رطوبت و غيره و با حد رواداري



 متر آويزان ميشود.1/5  -كيلوگرم كه با كابلي بطول 30كيسه حاوي ماسه بوزن   -

 وسيله معلق قابل تنظيم بصورت عمودي و يا افقي براي انتهاي كابل متصل به كيسه ماسه اي يك -

بايد امكان  نيوتن كيلوو يا از صفر تا   نيوتن كيلوبارگذاري از صفر تا   -شرايط بارگذاري استاتيكي  -6-2-3

بمدت يك دقيقه بطور ثابت پذير باشد. افزايش بارگذاري بايد در عرض يك دقيقه انجام گيرد و بعد از آن 

 نگهداشته شود و آنگاه آنرا رها كرد.

 روش آزمون -6-2-4

 آزمونه را براساس دستورالعمل تعيين شده نصب نمائيد. -نحوه قرار دادن آزمونه  -6-2-4-1

 انجام شود.3اين آزمون بايد طبق رديف يك جدول شماره   -آزمون بار استاتيكي  -6-2-4-2

بار روي لبه در و در سمت لولا وارد ميشود. در قسمت  -روي صفحه در، در جهت قفل بارگذاري  -6-2-5

وارد ساخت زير نقطه اثر  نيوتن باندازه كيلو( باري 3)برابر شكل شماره RFمسطح لنگه در با وارد كردن نيروي  

ر ضخامت در است و ميليمتر طول و نيز پهناي آن براب100باريك صفحه فلزي قرار داده ميشود كه اين صفحه  

داراي ضخامت مناسب ميباشد. يك پروفيل عمودي و مخروطي شكل از صفحه در كوچك شده تهيه كرده و با 

يك صفحه فلزي تراز نمائيد. اين مراحل براي اطمينان از اينكه لنگه در هيچ گونه لغزشي نداشته باشد انجام 

در امتداد طول و عرض صفحه فلزي باشد. نقطه اثر  ميگيرد. بارگذاري بايد طوري اعمال شود كه بصورت نقطه

 ملاحظه ميشود.7از انتهاي زبانه قفل قرار گيرد. همانطوريكه در شكل شماره  بار بايد در فاصله  

 نقطه اثر بار روي صفحه در اندازه گيري ميشود.4برابر شكل شماره  

جدول شماره  3 و 2مطابق رديفهاي   -گوشه ها بارگذاري قائم بر روي صفحه در در سمت آزاد و  -6-2-5-1

نشان داده شده 5تمام چهارگوشه صفحه در و وسط آن بايد تحت فشار قرار گيرند بطوريكه در شكل شماره  3

 وارد آورد.3براساس دستورالعمل جدول شماره  RFاست باري برابر  

ميليمتر اعمال شود. 100*50*20عاد  بارگذاري بايد در وسط و گوشه هاي لنگه در توسط صفحه فلزي با اب

 نشان داده شده تعيين ميگردد.5تغييرمكان در بطوريكه در شكل شماره  

 چنانچه صفحه در از چند تيكه درست شده باشد تغييرمكان در محل درز بايد اندازه گيري شود.



برابر RFبار   -قرار دارد درجه در قسمت مسطح صفحه در و در سمتي كه قفل 90بارگذاري با زاويه   -6-2-6

وارد ميشود. همچنين در سمتي از صفحه در كه قفل 7 و 6مطابق شكلهاي شماره  3از جدول شماره   4رديف 

هم ملاحظه ميشود بارگذاري انجام ميگيرد. براي اين منظور نقطه اثر بار بايد 8قرار ميگيرد و در شكل شماره  

تعداد قفل و يا پيچ ها بيش از يكي باشد زنجيرهاي اضافي بايد بين پيچ  بين زبانه قفل و پيچ باشد. در حالتي كه

 و زبانه قفل قرار گيرد.

 اندازه گيري شود.9تغيير مكان بايد مطابق شكل شماره  

( ورق فلزي بستگي به ضخامت صفحه در دارد كه در هر صورت هميشه ضخيم تر از dضخامت ) -يادآوري 

 بايد بر روي صفحه در و توسط صفحه فلزي اعمال شود.RFبار  بااينكه صفحه در ميباشد. با توجه 

مطابق جدول RFبار  3جدول شماره  5مطابق رديف   -درجه سمت لولا 90بارگذاري با زاويه   -6-2-7

 بايد وارد شود.3شماره  

ئين و مجاور لولا انجام ( شرح داده شده اعمال بار ابتدا بايد در قسمت پا2-2-6با بكار بردن وسايلي كه در بند )

شود و سپس در قسمت بالاي لولا. اگر چنانچه يك لولا داشته باشد بارگذاري فقط در قسمت مركزي لولا انجام 

 اندازه گيري ميشود.9ميشود. تغييرمكان آن برابر شكل شماره  

-2-6مطابق بند )درجه در سمت مسطح لنگه در بارگذاري 90بارگذاري بوسيله ضربه زدن با زاويه   -6-2-8

 در قسمت قفل اصلي )وسط قفل( انجام ميشود.4( و برابر ويژگيهاي جدول شماره  6

كيلوگرم كه توسط كابلي آويزان شده است 30تمام قسمتهاي قفل بايد توسط يك كيسه حاوي ماسه بوزن  

 ضربه زده شود.

مشخص 4ارتفاعي كه در جدول شماره   ( براي اينكار كيسه محتوي ماسه بايد آزادانه از12)برابر شكل شماره 

بار به مركز صفحه در اصابت نمايد، يك بار هم بسمتي كه قفل در نصب شده است، چنانچه صفحه فلزي  3شده 

نشان داده شده اعمال ميگردد. 4روي لنگه در گذاشته شده همينطور سه ضربه از ارتفاعي كه در جدول شماره  

كيسه محتوي ماسه نيمرخ كروي داشته باشد. و فاصله زماني هر ضربه يك قبل از هر ضربه بايد دقت شود كه 

 دقيقه خواهد بود.

 گزارش آزمون -7

 گزارش آزمونها بايد شامل اطلاعات زير باشد:



 نام توليدكننده و نوع در -

 مشخصات آزمونه ، مواد اوليه، يراق آلات مصرف شده -

 ابعاد و جهت چرخش در -

 گيهاي نمونه روش ساخت، اتصالاتاطلاعات راجع به ويژ -

 خلاصه و برآورد نتايج آزمون -

 تجزيه و تحليل آزمون ها -
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