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 .1389زمینه مهندسی مکانیک، ایران، شیراز، دانشگاه آزاد اسلامی واحد شیراز، اسفند 

https://mme.modares.ac.ir/search.php?sid=15&slc_lang=fa&auth=%D9%87%D8%A7%D8%B4%D9%85%DB%8C
https://mme.modares.ac.ir/search.php?sid=15&slc_lang=fa&auth=%D8%B1%D8%AD%D9%85%D9%86%DB%8C
https://mme.modares.ac.ir/search.php?sid=15&slc_lang=fa&auth=%D8%B1%D8%AD%D9%85%D9%86%DB%8C
https://mme.modares.ac.ir/search.php?sid=15&slc_lang=fa&auth=%D8%B3%DB%8C%D8%AF%DA%A9%D8%A7%D8%B4%DB%8C
https://mme.modares.ac.ir/search.php?sid=15&slc_lang=fa&auth=%D8%B3%DB%8C%D8%AF%DA%A9%D8%A7%D8%B4%DB%8C
https://mme.modares.ac.ir/article-15-38356-fa.pdf
https://mme.modares.ac.ir/article-15-38356-fa.pdf
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تخمین شرایط بروز عیب کمانش  "، سیدجلال هاشمی قیریاله عزیزی تفتی، حسن مسلمی نائینی، مهدی سلمانی تهرانی، روح -9

ملی آشنایی با فناوری های روز در زمینه  ، کنفرانس"نالی با استفاده از انرژی تغییرشکلدهی غلتکی سرد مقطع کالبه در فرآیند شکل

 .1389مهندسی مکانیک، ایران، شیراز، دانشگاه آزاد اسلامی واحد شیراز، اسفند 

مطالعه عیب  "، یهاشم دجلالیس ،یتفت یزیروح الله عز ،یتهران یسلمان یمهد ،ینینائ یحسن مسلم ،یکسائ یمحمد مهد -10

ملی آشنایی با فناوری های روز در زمینه مهندسی مکانیک، ایران،  ، کنفرانس"دهی غلتکی سرد لولهکمانش لبه ورق در فرآیند شکل

 .1389شیراز، دانشگاه آزاد اسلامی واحد شیراز، اسفند 

بررسی عددی تأثیر دما بر روی  "کسائی، اله عزیزی تفتی، مهدی ، حسن مسلمی نائینی، فرزاد رحمنی، روحسیدجلال هاشمی -11

ایران، ، همایش سالانه مهندسی مکانیک ایران ، نوزدهمین"ناحیه کاری در کشش عمیق گرم هیدرومکانیکی ورقهای آلومینیومی

 .1390بیرجند، اردیبهشت دانشگاه  ،بیرجند

تعیین رابطه تحلیلی برای پروفیل  "، هاشمی قیریسیدجلال اله عزیزی تفتی، حسن مسلمی نائینی، مهدی سلمانی تهرانی، روح -12

 ،بیرجندایران، ، همایش سالانه مهندسی مکانیک ایران ، نوزدهمین"دهی غلتکی سرد مقطع کانالیانحنای طولی در فرآیند شکل

 .1390بیرجند، اردیبهشت دانشگاه 

های امت محصول در هیدروفرمینگ لولهبررسی تأثیر فشار خارجی بر توزیع ضخ "، سیدجلال هاشمیحمید مظلومی،  -13

 .1393، دومین همایش ملی پژوهشهای کاربردی در برق، مکانیک و مکاترونیک، تهران، ایران، "آلومینیومی

های ورق ایبررسی عددی و تجربی تأثیر نیروی ورقگیر در فرآیند کشش عمیق چند مرحله"سجاد بختیاری، سیدجلال هاشمی،  -14

 .1398، تهران، ایران، پنجمین کنفرانس سراسری دانش و فناوری مهندسی مکانیک و برق ایران ،"آلومینیومی

 

 طرح پژوهشی: -11

 افزایشی لوله بر  دهیائه روشی جدید برای شکلرا"، فرزاد رحمنی، سیدجلال هاشمیمحمدحسین سیدکاشی، سید

 .96، دانشگاه بیرجند، فروردین "پایه ابزار چرخان

 

 تألیف کتاب :  -12

 "1394، انتشارات شهبازی، "ابزارها و فرآیندهای تولیدماشین. 

 

 افتخارات علمی: -13

 عضویت در بنیاد نخبگان جهت انجام پروژه جایگزین خدمت سربازی 

  82جویان ورودی نشنفر دا 31فارغ التحصیل با رتبه اول در دوره کارشناسی در بین 

 

 سوابق اجرایی: -14

 تا اکنون. 97دانشکده انقلاب اسلامی، مهر  معاون آموزشی 
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 سوابق تدریس: -15

ابزار تولیدی، طراحی و ساخت قید و بند، ماشین ابزار، استاتیک و اجزای ماشین دریس درسهای توانایی ماشینکاری،  ماشین .1

 تا ترم جاری. 97، مهر در دانشکده انقلاب اسلامی

ابزار تولیدی، طراحی و ساخت قید ، ماشین CAD/CAMتدریس درسهای توانایی ماشینکاری، روشهای تولید مخصوص ،  .2

 .92-88و بند، ماشینهای کنترل عددی در دانشگاه آزاد تاکستان، 

زبان تخصصی، ، 2ابزار تولیدی، مقاومت مصالح تدریس درسهای توانایی ماشینکاری، روشهای تولید مخصوص ، ماشین .3

مؤسسه آموزش عالی کار قزوین،  درسیستمهای تولید صنعتی )ارشد( و  دهی فلزات ) ارشد(، متالورژی در تولید )ارشد(شکل

 تا ترم جاری. 92

گیری، مونتاژ مکانیکی، اصول های اندازهدهی، خواص فیزیکی و مکانیکی مواد، سیستمتدریس درسهای اصول شکل .4

 .94-93اد قزوین، آهنگری در دانشگاه آز

 .راهنمایی و مشاوره دانشجویان کارشناسی ارشد در دانشگاه تربیت مدرس و مؤسسه آموزش عالی کار قزوین .5


